
ZLB-300Z 旋转制粒机

使 用 说 明 书

筛网直径： 300 mm
颗粒直径： 0.6-3 mm
出厂编号：

张家港市创成机械制造有限公司
ZHANGJIAGANG CITY CHUANGCHENGMACHINERYMFRS CO.,LTD.
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前 言

感谢您使用本公司生产的旋转制粒机，愿我们的产品给

您创造最佳的经济效益。

为了确保人身、设备的安全，在使用该产品操作时切记

以下警告：

1、随机提供的使用说明书是指导用户正确使用、维护

和保养设备的主要技术资料，请妥善保存，操作人员必须仔

细阅读理解，掌握使用方法方可进行操作。

2、严禁将手臂及人体任何部位进入运动部件（齿轮、

同步带等）上。

3、操作者离开设备时必须停止运行并切断电源。

4、设备维护、维修时必须切断电源。

5、设备有异常或故障必须停机检查，排除后再进行作

业。

6、非操作人员严禁上机操作。

7、物料中不能混入金属等高硬度的块状杂物，以免发

生设备损坏事故。

8、尽管本说明书内容是经过仔细核对的，但如果出现

疑点、错误的解释或存在遗漏，请及时与我公司联系。
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一、 机器的主要技术参数

序号 名称 数值 单位 备 注

1 生产能力 100-300 kg/h

2 颗粒直径 0.6-3 mm

3 网圈宽度 50 mm

4 网圈直径 300 mm

5 送料电机功率 1.5 kw

6 制粒电机功率 7.5 kw

7 盘电机功率 0.75 kw

8 整粒电机功率 0.75 kw

9 送料最高转速 40 rpm

10 制粒最高转速 40 rpm

11 盘转速 62 rpm

12 外形尺寸 1460X800X1360 mm

13 设备总重 750 kg

14 接触物料材质为 SUS304
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二、设备的主要用途

本机适用于化工、农药、食品、医药等行业圆柱形长条

状颗粒的旋转制粒。粉末状物料加黏合剂（水）后必须具有

一定的黏性。

本机与传统的旋转制粒机相比，功能更先进,适用范围

更广，连续生产时发热量低，只有传统制粒机的一半，尤其

是对那些热敏性物料的制粒效果更加明显。

本机与物料接触的零件全部为 SUS304 不锈钢制成。机

架装有脚轮，移动方便。专业的传动系统使本机在生产时的

噪音小于 75 分贝，并可连续 24小时生产。
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三、机器的结构及特点

1、本机的组成主要有：加料斗、冷却系统、压料刀、

制粒刀、筛网架、出料盘、整粒系统、传动系统、电气系统

等组成。

2、机械传动部件安置在内部，专业的传动系统使本机

运行平稳，运行时噪音更低。

3、本机配置了水冷系统，有效降低了制粒时物料在制

粒时旋转摩擦产生的温度。

4、本机的制粒系统与传统的旋转制粒机不同，在制粒

刀工作时可以单独对压料刀的速度进行快慢或者停止调节，

适用性更广泛。

5、本机带水冷却和风冷却装置，气密封装置可对设备

进行双重保护。更为合理的构造确保即使有物料通过中间的

旋转轴也不会进入减速机内部对减速机造成损坏。

6、本机还可以对整粒速度进行控制，做出更合适的颗

粒。

7、本机采用分片式筛网，一套网为两片，新型装网结

构拆装更换筛网更方便快捷，筛网在生产中变形小，使用寿

命也比传统的筛网显著增加。大大降低了生产成本，降低劳

动强度，提高生产效率。
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出料盘

四、机器的总图及说明

加料斗

操作面板

制粒网

整粒转笼
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五、 电 气

电气设备清单
序号 符号 型号 名称 备注

1 QF1 DZ47N3C40 空气开关

2 QF2 DZ47N2C3 空气开关

3 QF3 DZ47N1C2 空气开关

4 QF4 DZ47N1C2 空气开关

5 KM0 LC1-E3210M5N 接触器

6 KM1 LC1-E0910M5N 接触器

7 HL XB2-BVM3LC 指示灯

8 HA AD16-22SM 报警器

9 U1 JAC780-1R5G 压料变频器

10 U2 JAC780-7R5G 制粒变频器

11 U3 JAC780-0R7G 整粒变频器

12 M1 YX3-90-4 压料电动机

13 M2 YX3-132M-4 制粒电动机

14 M3 YS714-4 盘电动机

15 SB1 ZB2-BS54C 急停开关

16 SB2 ZB2-BA3C 启动开关

17 PLC XC2-24R-E PLC

18 HMI TG765-MT 触摸屏
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电路图
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六、设备的安装

本机出厂前，已加好润滑油及液压油。直接接入 3相 380

电源(需有零线和接地线)即可开机操作，试机前先按后节拆

装方法，拆装及清洗，开后更好的了解机器结构和原理。

1、接入冷却水管：上为进水管，下为出水管。水管为直径

10mm 气管。

2、接入气管：气管为直径 10mm，下为备用接头。

3、接电源：电缆 3*6mm+2*2.5mm，3 火线 1零线 1地线。

4、制粒刀出厂已调好，以后需要调时再调，注意刀离网要

有间隙（1-2mm），刀下面和平台也要间隙（0.5mm 左右）。

刀后螺栓要抵牢刀架。
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七、设备的保养和维护

1、非操作人员严禁上机操作

2、设备有异常或故障必须停机检查，排除后再进行作业。

3、操作者离开设备时必须停止运行并切断电源。设备维护、

维修时必须切断电源

4、旋转盘齿轮每半年加一次黄油，如特别经常用，加油间

隔短点。如长时间不用，也请通通电，部分电器内有蓄

电池 ，长期断电时间，影响电池寿命。

5、如果设备异常，维修人员无法解决，请联系售后：

13812989680（机械） 13913296538（电气）。
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八、设备的拆装（清场）
一、 拆装：

1、拧开刮料架上方手拧螺丝，拆下刮料架。

2、用 16mm 扳手拧开网四周外六角螺丝，共 8只，拆下网片

和加料口。

3、拧下侧面 2只螺丝，拆下透明塑料板。

4、拧下侧面螺丝，抽出转笼。

5、拧下整粒箱上两只 6mm 螺丝，抽出整粒箱。

以下可不拆

6、拧下制粒最上面螺丝。向上抽出压料刀，拿出上圆盘。

7、用 6mm 内六角扳手拆下 3只螺丝，拿出下圆盘。

8、向上抽出制粒刀架，如果太紧，可用橡皮锤逆时针方向

敲下制粒刀架（禁止拆制粒刀螺丝）。

二、清 洗

1、必须停机后，方可清洗。

2、打开气阀，可用水直接冲洗。

3、网孔内残留，可用水泡软后，用压缩空气吹出。

三、安 装

1.安装制粒刀架，安装圆盘（带孔），拧紧 3 只 6mm 螺丝，

螺丝不可突出平面。

2.安装上圆盘（不带孔），安装压料刀，拧紧螺丝。

3.安装网片，网架左右中间下面螺丝先上，先别拧紧。
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再上两端螺丝，再安装加料口，8只螺丝都安装完，再拧紧。

4.安装刮料刀。

5.安装制粒箱，推到最上方再拧紧螺丝。

6.安装旋转笼，拧紧螺丝。

7.安装透明塑料板，拧紧上下螺丝。

安 装 完 成。
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九、设备操作及注意事项

手 动 操 作

1. 在 中，点击右下角 ，变为 方

可操作。

2. 当有故障时，设备会有报警信息在手动和自动画面中，同

时报警器工作，按 可以停止报警，但故障显示还有。

故障排除后自动消失。

3. 为所有动作停止。

自 动 操 作
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1.在 中调速，点击“频率”直接调，超出范围

无动作。注意 不要低于 30，以免卡转。

2. 为电机实时电流，工作时才有，停止时没有。

3. 为保护电流，当实际电流大于限制电流时，设备

执行倒转程序，并报警。

4. 盘过载需打开门，按热继电器复位。

5. 在生产时，点击 依次启动，停止时点击 ，

依次停止，点击 立即全停止。

6．如报警信息显示“整粒卡住/已停止”，先清除堵料，再在

中，点击右下角 ，变为 ，再

点击 ，报警信息显示“整粒卡住/已停止”消失后，

方可再点击 ，启动整粒。再点击右下角 变

为 ，再返回 。

7. 在自动运行中，可在手动画面中手动停止任意电机。

8. 在生产中，请掌握好物料的含水（或粘合剂）量，水少不

宜出料，水多则容易太黏。

安全注意事项

1.请勿在爆炸性、易燃性气体环境使用。

2.运转前确保工作腔内无异物。

3.运转中不得将手伸入工作腔内，也不得将异物投入或伸入

工作腔。
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4.电气控制面板表面不得沾水，否则可能会导致漏电或短路

事故。

5.非专业人员或未经授权不得拆解、更改电气线路。

6.运转过程中有任何异常必须立刻停机，故障排除方可重新

起动
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十、设备可能出现的故障及处理方法

现 象 原 因 排除方法

起动后不运转。
1.速度处于“0”位。 调整速度。

2.加料太多堵转。 减少初始加料量。

起动后运转，不出料或

出料不成形。
物料缺乏黏性打滑。

1.适当减慢制粒转速。

2.适当加快压料转速。

3.加大黏合剂的添加量。

4.使物料处于黏性最大的温度。

出料成团状。 物料黏性太大。 减少黏合剂的添加量。

运转中主机内减速机

噪音变大、声音发闷、

堵转。

1.因物料在运转中温度

升高，导致黏性变大过

载。

1.制粒和压料反转，取出过多的物料。

2.适当减慢制粒转速。

3.适当减慢压料转速。

4.减慢加料速度。

5.降低物料黏性。

2.因加料太快过载。

1.制粒和压料反转，取出过多的物料。

2.适当减慢制粒转速。

3.适当减慢压料转速。

4.减慢加料速度。

运转中停止出料。 1.加料斗中无料。 适当加料至加料斗中。

出料温度过高。
因物料在运转中温度升

高。

1.适当减慢制粒转速。

2.适当减慢压料转速。

整粒后颗粒太细。 整粒过度。 减慢整粒转速。

整粒后颗粒太长。 整粒不充分。 加快整粒转速。

其它 请直接与客服联系。
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合 格 证

产品名称 旋转制粒机

产品规格 ZLBZ-300

出厂编号_______________________

本产品经检验合格,准予出厂。

检验部门 （章）

检 验 员:___________ 日期:_____________

质检科长:___________ 日期:_____________
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ZLBZ-300 装箱清单

序号 名称 数量 备注

1 主机 1

2 使用说明书 1 含变频器说明书

3 合格证 1

4 装箱单 1

5

工 具

1 内六角扳手 1套

2 开口板 2只 13mm 16mm

3 备用螺丝 5只 6mm 8mm 10mm

4 十字螺丝刀 1只

网 片（非赠送）

规 格 数 量 备注

1 mm 套 另外购买

2 mm 套 另外购买

3 mm 套 另外购买

4 mm 套 另外购买

装箱人：_________________ 装箱日期：______________

复核人：_________________ 复核日期：______________


